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第35次技量検定試験結果
工場溶接【鋼製エンドタブ試験】技量試験結果

受験時年齢比率

年齢 試験体数 比率
10代 1 0.2%
20代 93 22.1%
30代 122 29.0%
40代 127 30.2%
50代 58 13.8%
60代 12 2.9%
70代 7 1.7%
合計 420 -

年齢 試験体数 比率
10代 1 0.3%
20代 81 22.9%
30代 104 29.5%
40代 102 28.9%
50代 50 14.2%
60代 10 2.8%
70代 5 1.4%
合計 353 -

年齢 試験体数 比率
10代 0 0.0%
20代 44 22.1%
30代 56 28.1%
40代 59 29.6%
50代 31 15.6%
60代 6 3.0%
70代 3 1.5%
合計 199 -
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第35次技量検定試験結果
工場溶接【鋼製エンドタブ試験】技量試験結果

受験時年齢別合格率

本試験と追試験
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第35次技量検定試験結果
工場溶接【鋼製エンドタブ試験】技量試験結果

不合格試験体内訳
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第35次技量検定試験結果
工場溶接【鋼製エンドタブ試験】技量試験結果

X線試験結果不合格試験内訳

機械試験結果不合格試験内訳
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第35次技量検定試験結果
工場溶接【代替エンドタブ試験】

受験時年齢比率

年齢 試験体数 比率
10代 1 0.3%
20代 74 22.0%
30代 98 29.2%
40代 101 30.1%
50代 45 13.4%
60代 11 3.3%
70代 6 1.8%
合計 336 -

年齢 試験体数 比率
10代 1 0.2%
20代 91 22.5%
30代 116 28.6%
40代 121 29.9%
50代 55 13.6%
60代 13 3.2%
70代 8 2.0%
合計 405 -

受験時年齢別合格率
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第35次技量検定試験結果
工場溶接【代替エンドタブ試験】

本試験と追試験

溶接姿勢

不合格試験体内訳
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第35次技量検定試験結果
工場溶接【代替エンドタブ試験】
外観試験結果不合格試験内訳

X線試験結果不合格試験内訳

機械試験結果不合格試験内訳
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第35次技量検定試験結果
工事現場溶接【鋼製エンドタブ試験】

受験時年齢比率

年齢 試験体数 比率
10代 2 1.1%
20代 35 19.2%
30代 50 27.5%
40代 49 26.9%
50代 37 20.3%
60代 8 4.4%
70代 1 0.5%
合計 182 -

年齢 試験体数 比率
10代 2 1.1%
20代 42 22.1%
30代 50 26.3%
40代 54 28.4%
50代 34 17.9%
60代 7 3.7%
70代 1 0.5%
合計 190 -

年齢 試験体数 比率
10代 3 3.3%
20代 8 8.7%
30代 28 30.4%
40代 31 33.7%
50代 18 19.6%
60代 3 3.3%
70代 1 1.1%
合計 92 -
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第35次技量検定試験結果
工事現場溶接【鋼製エンドタブ試験】

受験時年齢別合格率

本試験と追試験
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第35次技量検定試験結果
工事現場溶接【鋼製エンドタブ試験】

不合格試験体内訳

外観試験結果不合格試験内訳
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第35次技量検定試験結果
工事現場溶接【鋼製エンドタブ試験】

X線試験結果不合格試験内訳

機械試験結果不合格試験内訳
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第35次技量検定試験結果
工事現場溶接【代替エンドタブ試験】

受験時年齢比率

年齢 試験体数 比率
10代 2 1.4%
20代 26 17.9%
30代 33 22.8%
40代 38 26.2%
50代 37 25.5%
60代 7 4.8%
70代 2 1.4%
合計 145 -

年齢 試験体数 比率
10代 1 4.8%
20代 3 14.3%
30代 5 23.8%
40代 6 28.6%
50代 4 19.0%
60代 2 9.5%
70代 0 0.0%
合計 21 -

受験時年齢別合格率
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