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第34次技量検定試験結果
工場溶接【鋼製エンドタブ試験】技量試験結果

受験時年齢比率

年齢 試験体数 比率
10代 1 0.1%
20代 179 14.4%
30代 329 26.5%
40代 401 32.3%
50代 243 19.5%
60代 80 6.4%
70代 10 0.8%
合計 1243 -

年齢 試験体数 比率
10代 1 0.1%
20代 160 15.0%
30代 281 26.4%
40代 347 32.6%
50代 202 19.0%
60代 66 6.2%
70代 7 0.7%
合計 1064 -

年齢 試験体数 比率
10代 1 0.2%
20代 75 14.1%
30代 150 28.2%
40代 167 31.4%
50代 116 21.8%
60代 17 3.2%
70代 6 1.1%
合計 532 -
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工場溶接【鋼製エンドタブ試験】技量試験結果

受験時年齢別合格率

本試験と追試験
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第34次技量検定試験結果
工場溶接【鋼製エンドタブ試験】技量試験結果

不合格試験体内訳
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X線試験結果不合格試験内訳

機械試験結果不合格試験内訳
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第34次技量検定試験結果
工場溶接【代替エンドタブ試験】

受験時年齢比率

年齢 試験体数 比率
10代 2 0.2%
20代 175 13.4%
30代 357 27.3%
40代 427 32.7%
50代 249 19.1%
60代 83 6.4%
70代 14 1.1%
合計 1307 -

年齢 試験体数 比率
10代 2 0.1%
20代 202 13.5%
30代 422 28.2%
40代 489 32.7%
50代 265 17.7%
60代 95 6.4%
70代 19 1.3%
合計 1494 -

受験時年齢別合格率
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本試験と追試験

溶接姿勢

不合格試験体内訳
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第34次技量検定試験結果
工場溶接【代替エンドタブ試験】
外観試験結果不合格試験内訳

X線試験結果不合格試験内訳

機械試験結果不合格試験内訳
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第34次技量検定試験結果
工事現場溶接【鋼製エンドタブ試験】

受験時年齢比率

年齢 試験体数 比率
10代 3 0.7%
20代 69 16.3%
30代 124 29.2%
40代 135 31.8%
50代 59 13.9%
60代 27 6.4%
70代 7 1.7%
合計 424 -

年齢 試験体数 比率
10代 3 0.7%
20代 75 16.4%
30代 126 27.6%
40代 150 32.8%
50代 64 14.0%
60代 32 7.0%
70代 7 1.5%
合計 457 -

年齢 試験体数 比率
10代 2 0.6%
20代 46 14.3%
30代 78 24.2%
40代 116 36.0%
50代 49 15.2%
60代 24 7.5%
70代 7 2.2%
合計 322 -
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受験時年齢別合格率
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第34次技量検定試験結果
工事現場溶接【鋼製エンドタブ試験】

不合格試験体内訳

外観試験結果不合格試験内訳
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第34次技量検定試験結果
工事現場溶接【鋼製エンドタブ試験】

X線試験結果不合格試験内訳

機械試験結果不合格試験内訳
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第34次技量検定試験結果
工事現場溶接【代替エンドタブ試験】

受験時年齢比率

年齢 試験体数 比率
10代 6 1.3%
20代 66 14.3%
30代 128 27.8%
40代 150 32.5%
50代 73 15.8%
60代 30 6.5%
70代 8 1.7%
合計 461 -

年齢 試験体数 比率
10代 0 0.0%
20代 0 0.0%
30代 2 18.2%
40代 7 63.6%
50代 0 0.0%
60代 2 18.2%
70代 0 0.0%
合計 11 -
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